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© Verfahren zum Herstellen einer Kunststoffscheibe mit einer Strahlen ref lektierenden und/oder absorbierenden: 
Schicht : = -' - 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
strahlendurchlassigen Kunststoffscheibe mit einer Strahlen 
teils durchlassenden, teil ref lektierenden und/oder absor- 
bierenden Schicht, insbesondere aus Metall oder Metallo- 
xid. Die Schicht wird auf die Oberf lache einer glatten Grund- 
platte aufgedampft. Danach wird auf oder an die bedampfte 
Grundplattenflache fiussiger oder weicher Kunststoff ge- 
gossen oder gedruckt, und nach dem teilweisen oder volli- 
gen Erharten des Kunststoffs wird die entstandene Kunst- 
stoffscheibe mit der Bedampfungsschicht von der Grund- 
platte abgehoben. 
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Anspriiche 

5 

1 . Verf ahren zum Herstellen einer strahlendurchlassigen 
Kunststoff scheibe mit einer Strahlen teils durchlassen- 
den, teils ref lektierenden und/oder absorbierenden 

10 Schicht, insbesondere aus Metall oder Metalloxid, da- 

durch gekennzeichnet, dafc die 
Schicht (2) auf die Oberf lache einer glatten Grund- 
platte (1) aufgebracht wird, auf oder an die S e 
Grundplattenf lache flussiger oder weicher Kunststoff 

15 gegossen oder gedruckt wird und nach dem teilweisen 

oder volligen Erharten des Kunststoff s die entstandene 
Kunststoff scheibe (3) mit der auf gebrachten Schicht von 
der Grundplatte (1) abgehoben wird. 

2o 2 , Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi zwischen der Schicht (2) 
aus Metall oder Metalloxid und der Grundplattenf lache 
ein Haf tvermittler fehlt. 



25 3. Verf ahren nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 

gekennzeichnet , da3 der Kunststoff Acryl- 
glas oder ein Epoxidharz ist. 

4 . Verf ahren nach Anspruch 3, dadurch g e - 
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1 kennzeichnet, daB der Kunststoff, insbe- 

sondere Acrylglas in monomerer Form, auf eine bedampfte 
Grundplatte (1) aus Glas gegossen wird. 

5 5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch g e - { 
kennzeichnet , daB der Kunststoff , insbe- 
sondere Epoxidharz in monomerer Form, auf eine' bedampfte 
Grundplatte (1) aus Acrylglas gegossen wird. 

10 6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-* 

durch gekennzeichnet, daB der be- 
dampften Grundplatte (.1) im Abstand der gewiinschten 
Dicke der Kunststoff scheibe eine zweite Platte parallel 
gegeniibergestellt oder -gelegt wird, die Rander abge- 

15 dichtet werden und der Zwischenraum durch Kunststoff I 

ausgegossen wird. ! 



7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- ! 
durch gekennzeichnet, daB 'der" 

20 Kunststoff als erwarmte, plastische Folie auf die be- 

dampfte Oberflache der Grundplatte (1) auf gedriickt , ins-i 
besondere aufgewalzt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, d a ; - 

25 durch gekennzeichnet, daB . in beide 

Oberflachen der Kunststoff scheibe Oder -folie "eine 
ref lektierende und/oder absorbierende Schicht (2) ein- 
gelassen ist. 

30 9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch g e - 
kenrizeichnet, daB die beiden Schidhten 
(2) voneinander abweichende Reflexions- und/oder Absorp- 
tionseigenschaf ten aufweisen. 
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1 10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, d a - 
durch gekennzeichnet, dafi die 
Schicht (2) elektrisch leitend ist. 
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Verfahren zum Herstellen einer Kunststoff scheibe mit 
einer Strahlen ref lektierenden und/oder absorbierenden 
Schicht 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
15 strahlendurchlassigen Kunststoff scheibe mit einer Strah- 
len teils durchlassenden, teils ref lektierenden und/oder 
absorbierenden Schicht, insbesondere aus Metal! oder 
Metalloxid. 

20 Es ist bekannt, bei einem Zweischeibenisolierglas die 

Innenseite einer der beiden Scheiben mit einem Metal 1 oder 
Metalloxid zu beschichten, urn den Strahlenref lexionsgrad 
der Scheibe zu erhohen. Ein Teil der Sonnenstrahlen dringt: 
hierdurch nicht in den Raum ein, sondern wird zuriickref lek- 
25 tiert, und dasselbe geschieht mit der vom Raum zum Fenster 
gelangende.n Warmestrahlung, die teilweise nicht durch das 
Fenster hindurchtritt , sondern zum Raum zuriickgeworf en 
wird. Diese Scheiben sind aufwendig, von hohem Gewicht und 
teuer in der Herstellung. Ferner wird die Warmestrahlung 
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1 (infrarot) zu wenig reflektiert, da diese Strahlen zuerst 

durch Glasschichten hindurchdringen miissen, ehe sie zur 
reflektierenden Schicht gelangen konnen. Wahrend dieses 
Hindurchtretens werden sie aber von diesen Schichten ab- 

5 sorbiert und erwarmen die gesamte Glasscheibe, so daB 

durch Konvektion ein GroBteil dieser Energie nach auBen 
abgefuhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Strahlung reflektie- 
10 rende Scheibe der eingangs genannten Art derart zu verbes- 
sern, daB bei geringem Gewicht, einfacher und preiswerter 
Herstellung ein hoher Ref lexionsgrad insbesondere der 
Warmestrahlung erreicht wird. 

15 Diese Aufgabe wird erf indungsgemMB dadurch gelost, daB 

die Schicht auf die Oberflache einer glatten Grundplatte 
aufgebracht wird, auf oder an diese Grundplatten- 
flache flussiger oder weicher Kunststoff gegossen oder 
gedriickt wird und nach dem teilweisen oder volligen Er- 

2o harten des Kunststoffs die entstandene Kunststoff scheibe 

mit der auf gebrachten Schicht von der Grundplatte abgehoben 
wird. 
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Die aufgedampften Metallteilchen werden vom Kunststoff 
unterkrochen, so daB sie nach dem Erharten des Kunststoffs 
in der Oberflache des Kunststoffs eingebunden bzw. einge- 
bettet sind. Die Metallteilchen liegen dabei sehr dicht 
unter der Oberflache der Kunststoff scheibe, so daB die 
zu reflektierende Warmestrahlung maximal eine Kunststoff- 
schicht durchlaufen muB, die kleiner als ihre Wellen- 
lange ist ( -£ 1 mm bis 0,7 8 m) . Wird eine solche Schei- 
be mit der Oberflache, die die Metallteilchen enthalt, 
der Warmequelle zugewandt, so wird die warmestrahlung 
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nicht absorbiert, sondern vollstandig reflektiert. 3 

Die Metallteilchen liegen geschiitzt in der Oberflache, so- 
da/3 eine weitere Schicht nicht erforderlich ist. Aller- 
dings kann bei bestimmten Anwendungszwecken noch eine 
sehr diinne Schicht , ahnlich einem Lack f aufgebracht wer- 
den. In der Oberflache sind die Metallteilchen abriebfest 
enthalten. Die Scheibe weist ein geringes Gewicht auf, 
ist einfach und preiswert herstellbar und von hoher Halt- 
barkeit. Sie dient dem Sonnenschutz und der Warmedammung. 
Sie ist nachtraglich leicht bearbeitbar, insbesondere ver- 
formbar nach Erwanuung. Die Metallteilchenschlcht wird 
hierdurch weder zerstort noch ungleichmaBig. 

Zwischen der Schicht aus Metall oder Metalloxrid und d£r 
Grundplattenflache sollte ein Haf tvermittler fehleri, so 
daB diese Schicht vom auf gegossenen oder aufgedriickten \ 
Kunststoff leicht abgehoben werden kann, ! 

Vorzugsweise wird vorgeschlagen, daB der Kunststoff Acrylr 
glas oder" ein Epoxidharz ist, Besonders vorteiikaft ist 
es, wenh der Kunststoff , insbesondere AcrylglaLs in mono- : 
merer Form, auf eine bedampfte Grundplatte ausGlas ge- 
gossen wird. Alternativ kann auch der Kunststoff i insbe- 
sondere Epoxidharz in monomerer Form, auf eine bedampfte 
Grundplatte aus Acrylglas gegossen werden. . : 

Eine besonders einfache Hers tellungsweise wird dadurch 
erreicht, wenn der bedampften Grundplatte im Ab stand der I 
gewiinschten Dicke der Kunststoff scheibe eine zweite Plat-' 
te parallel gegenubergestellt oder -gelegt wird, die Ran-; 
der abgedichtet werden und der Zwischenraum durch Kunst- 
stoff ausgegossen wird. 
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1 Alternativ wird vorgeschlagen, dafi der Kunststoff als er- 
warmte, plastische Folie auf die bedampfte Oberflache der 
Grundplatte aufgedriickt, insbesondere aufgewalzt wird. 
Hierdurch sind auf besonders einfache Weise strapazier- 

5 fahige ref lektierende Folien herstellbar. 

Eine besonders vorteilhafte Anwendung ist dann erreichbar, 
wenn in beide Oberflachen der Kunststoff scheibe oder -folie 
eine ref lektierende und/oder absorbierende Schicht einge- 

10 lassen ist. Eine solche Kunststoff scheibe oder -folie kann 
z.B. bei Gebauden Verwendung finden, wobei dann die AuBen- 
seite von aufien eintreffende Sonnenstrahlung zuriickref lek- 
tiert und die Innenseite von innen koinmende Warmestrah- 
lung zum Rauminnern reflektiert. Dabei konnen die beiden 

15 Schichten voneinander abweichende Reflexions- und/oder 
Absorptionseigenschaften aufweisen. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Schicht elektrisch 
lei tend ist, da dann die Kunststoff scheibe Bestandteil 

20 einer Diebstahlsicherungsanlage sein kann. Die Schicht 
kann dann Bestandteil eines Stromkreises sein, dessen 
Widerstand gemessen wird und, sobald die Scheibe leicht 
angebrochen, angekratzt oder zerstort wird, sich der elek- 
trische Widerstand andert und damit Alarm ausgelost wird. 

25 Ferner eignet sich diese leitende Schicht auch zur Auf- 
heizung der Scheibe. 

Die Erfindung eignet sich fiir die verschiedensten Anwen- 
dungsgebiete. Beispielhaft werden die folgenden aufge- 
30 zahlt: 

Sonnenschutz und Warmedammung fiir Hauser, insbesondere 
Wohnhauser, Hallen, gewerbliche Raume, Gewachshauser , 
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Sonnenschutz und Warmedairanung fur Fahrzeuge, insbesondere 
fur Schiebedacher und Sonnenhebeldacher von LKW, Omnibus 
und Wohnwagen f 

nachtragliche , insbesondere zusatzliche Verglasuhg innen 
und auBen vor Fens tern, 

in Streifen bzw. Profilen gefertigt fur Rolladen und . 
Jalousien, 

zur Abdeckung von Sonnenzellen, -kollektoren, -absorbern 

als Bestandteil von- Diebstahlsicherungsanlagen 

als aufheizbare Scheiben fur Hauser und FaJirzeuge gegen 
Beschlagen durch Wasser, gegen Eis und Schnee.. 

Ein Beispiel des erf indungsgemaBen Verfahrens is't in den 
Figuren 1 bis 3 dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine waagerechte glaitte 

Grundplatte mit auf gebrachter Bedampfung; 

Fig. 2 einen Schnitt nach Fig. 1 mit auf gegossener 

oder auf gedriickter Kunststof fschicht; und 

Fig. 3 einen Schnitt nach Fig. 2 nach Erharten des 

Kunststof fs und seiner Abnahme von der Grund- 
platte . 

Auf die glatte, ebene Oberseite einer Grundplatte 1 aus 
Glas wird ein Metall oder Metalloxid, wie z.B. ;Gold, aufge 



dampftt Dabei besteht zwischen der Schicht 2 aus Metall 
Oder Metalloxid und der Oberflache der Grundplatte kern 
Haf tvermittler . 

Auf die bedampfte Oberflache der Grundplatte 1 mit Met- 
acrylsauremethylester aufgegossen, um danach zu polymerx- 
sieren und nach dem Erharten eine Kunststof f scheibe 3 zu 
bilden. Alternate kann auch eine anpolymerisierte weiche 
Kunststoff^asse aus Acrylglas auf die Oberflache der Plat- 
te 1 aufgedruckt werden. 

Die aufgedampften Metallteilchen werden vom Kunststof f 
unterkrochen, so da. sie nach deiu Erharten des Kunststoffs 
in die Oberflache des Kunststoffs eingebunden und voll- 
standig eingebettet sind. Die Kunststof f scheibe 3 laflt 
sich damit zusammen mit der eingebetteten Metallschicht 
2 leicht von der Grundplatte 1 abheben. 

Wird der Kunststoff auf die Platte 1 aufgegossen, so mussen 
seitliche Begrenzungen bzw. Abdichtungsstreif en vorgese- 
hen werden, die in Fig. 2 und 3 nicht dargestellt sxnd. 

Fiir dieses Verfahren konnen die verschiedensten Kunst- 
stoffe verwendet werden. Neben Acrylglas ist auch exn 
Epoxidharz vorteilhaft verwendbar. Bei Verwendung von 
Epoxidharz sollte die Grundplatte 1 aus Acrylglas beste- 
hen. 

Die Grundplatte 1 kann auch eine Platte zweier zueinander 
parallel im Abstand angeordneter Platten sein, wobei dann 
die Metallschicht 2 auf der Innenseite angebracht wurde 
und danach der Zwischenraum von Kunststoff ausgegossen 
wird. Dabei konnen die Platten schrag oder senkrecht 
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1 stehen. Auch konnen beide Innenseiten beider Platten 1 

mit- Metall oder Metalloxid bedampft sein, wodurch die 
hergestellte Kunststof f scheibe 3 in beiden seitlichen 
Oberflachen eingebettete Metallschichten 2 besitzt. Da- 

5 bei konnen Art und Starke dieser beiden Metallschichten ; 
je nach Anwendungsfall verschieden ausgefuhrt sein, so ; ; 
daB unterschiedliche Ref lexionsverhalten erreichbar sind.r 

Auch kann in einem weiteren Ausf iihrungsbei spiel die Kunst- 
10 stpff scheibe 3 von einer plastischen Folie gebi'ldet sein,: 

die auf die bedampfte Oberflache der Grundplatte 1 aufge- ? 
walzt wird, um danach zu erharten. Hierbei kann auch die 
Grundplatte 1 walzenformig sein, so daB eine kontinuier- ■ 
liche und besonders preiswerte Herstellung ermoglicht wirci. 
15 Wahrend in einem Bereich der die Grundplatte darstellen- : - 
den Walze die Metall- oder Metal loxidschicht auf gedampf t \ 
wird, wird in einem anderen Bereich der Walze die Folie ^ 
oder ein weiches Plattenmaterial aufgedruckt, um die 
Metall- oder Metalloxidschicht abzunehmen. ) 

20 : 

* 
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